REF. 19133 MACHOS DE MAQUINA HSSEV3TIiCN DIN 371 PASANTE METRICA
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Caracteristicas

De acero rapido HSSEV3 con recubrimiento de carbonitruro

de titanio.
Mango Reforzado.

Aplicacion

* Aceros inoxidables, aceros 500-800 N/mm?

ALEACIONES DE NIQUEL

* Aleaciones de Niquel Rm< = 900 N/mm? yl—E— \
« Cobre 200-300 HB. D1 [I— [ =
* Aluminio Si >10%. A 'Y
* Aplicacion con aceite de corte o emulsion. f > - f
1. ACEROS 3.FUNDICION| 4.TI | 5.COBRE 6. AL /Mg
Ve = m/min. A &
1.1 | 1.2 31 [ 32 | 4 |51 |52 |61 62|63
19133... 15 | 10 8 8 5 10 X X
* (Ver grupos de materiales paginas 3 - 6) r.p.m =Vc x 1000
xS
M P / L2 L1 L3 .
Tamarfio mm S 6 mm mm mm b L JZ z sk
M 3 0.50 2.50 56 11 18 3.5 6 2.7 3 1 19133135065
M 4 0.70 3.30 63 13 21 4.5 6 3.4 3 1 19133135075
M 5 0.80 4.20 70 16 25 6.0 8 4.9 3 1 19133135085
M 6 1.00 5.00 80 19 30 6.0 8 4.9 3 1 19133135090
M 8 1.25 6.80 90 22 35 8.0 9 6.2 3 1 19133135100
M 10 1.50 8.50 100 24 39 10.0 11 8.0 3 1 19133135110

REF. 19133 MACHOS DE MAQUINA HSSEV3TiNC DIN 376 PASANTE METRICA
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Caracteristicas

De acero rapido HSSEV3 con recubrimiento de carbonitruro

de titanio.
Mango Delgado.

Aplicacion

ALEACIONES DE NIQUEL

* Aceros inoxidables, aceros 500-800 N/mm? DY . v
* Aleaciones de Niguel Rm< = 900 N/mm? T A P
» Cobre 200-300 HB. - > —> -
* Aluminio Si >10%. - L2 >
* Aplicacién con aceite de corte o emulsién.
1. ACEROS 3.FUNDICION| 4.TI | 5.COBRE 6. AL/Mg A
Ve = m/min. :5 &
1.4 | 1.2 31 [ 32 | 4 |51 |52 |61 ]|62]|63
19133... 15 | 10 8 8 5 10 X X
* (Ver grupos de materiales paginas 3 - 6) r.p.m =Vc x 1000
xS
M P L L2 L1 .
Tamafo mm s 6 mm mm 2 L er z Godhita
M 12 1.75 10.20 110 28 9.0 10 7.00 3 1 19133360005
M 14 2.00 12.00 110 30 11.0 12 9.00 3 1 19133360015
M 16 2.00 14.00 110 32 12.0 12 9.00 3 1 19133360025
M 20 2.50 17.50 140 34 16.0 15 12.0 3 1 19133360040
M 24 3.00 21.00 160 38 18.0 17 14.5 3 1 19133360050

Para machos de otras dimensiones consultar.
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